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Der neue Masstab fiir moderne und energiesparende Holzfeuerung

DIE REGOVENT TECHNOLOGIE

Der REGOVENT ist ein Heizkessel, der die
Holzvergasungstechnologie in optimaler Weise ausnutzt
und somit die hochstméglichste thermische Leistung der
Holzverbrennung erreicht und gleichzeitig die Rauch -
und Schadstoffemissionen, sowie den Verlust von Wirme
= die energetischen Kosten wesentlich verringert.

FUNKTIONSPRINZIP

Die Holzvergasungstechnologie existiert seit mehr als 50
Jahren. Der feste Brennstoff befindet sich in einem Lager,
genau {iber der Brennkammer; hier entsteht durch
Erhitzung des Brennstoffes Gas.

Dieses wird durch dic Saugzugwirkung des Geblises {iber
den Brennerstein in die darunter liegende Brennkammer
geleitet, in der es durch eine Sturzflamme, welche fiir
Holzvergascrkesscel charakteristisch ist, verbrennt.

REGOVENT
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DIE AUTOMATISCHE LUFTREGULIERUNG

Uber einen Dehnstoffiihler, der abhingig von der
Kesselwassertemperatur arbeitet, wird die Luftklappe
entsprechend der Leistungsabnahme gesteuert,
Durch diese Regelung und der vorgebauten
Verkleidungstiire wird dem Verbrennungsvorgang immer
die optimale vorgewidrmte Luftmenge zugefiihrt.

ENERGETISCHE LEISTUNG / OKOLOGIE

Die energetische Leistung wird durch dieses System
wesentlich erhoht. Die thermische Leistung, ganz im
Besonderen, wird gesteigert.

Die chemische Reaktion zieht wesentliche Vorteile aus
der Tatsache, dass die Verbrennung und die Gasbildung
nicht einen andauernden thermischen Schock erleiden
muss. der von den oft unter 10° C liegenden Temperaturen
der Eingangsluft herriihrt.

DAS KONDENSWASSER- UND
KORROSIONSGESCHUTZTE HOLZ-
LAGER

Die Vorwidrmung der Eingangsluft verringert den
thermischen Schock und trigt dazu bet, die Bildung von
Feuchtigkeit und Kondenswasser zu verringern. Der
komplette Ausbau des Holzlagers in Schamottestein schiitzt
sowohl die hintere als auch die vordere Wand. Alle Wiinde
des Holzlagers sind aus 8 mm dickem Stahl konstruiert.

BAUWEISE DER KESSEL
TECHNOLOGIE

Die Heizkessel sind in Elementbauweise konzipiert und
gebaut, wodurch die einzelnen Teile jederzeit ersetzt
werden kénnen.

Deshalb ist das Einsetzen der Tiiren, der
Luftvertetlerzentrate, der Brennersteine und des
Katalysators problemlos.
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DAS KESSELSCHALTFELD

Der REGOVENT / REGOVENT DUO ist mit einem
Kesselschaltfeld ausgestattet, das anschlul3fertig verdrahtet
ist. Eingebaut sind Sicherheitstemperaturbegrenzer,
Thermometer, Temperaturregler,
Minimaltemperaturwéichter, Zeitrelais, und der steckfertige
Anschlufl fiir eine witterungsgefiihrte Aulensteuerung.
Die Umschaltung von Holz auf Olbetrieb erfolgt auch bei
nebenstehendem Ol/Gaskessel automatisch.

DIE OLBRENNKAMMER

AUSGEREIFTE TECHNIK MIT HOHEM
BEDIENUNGSKOMFORT

Die nach modernsten Erkenntnissen konzipierte Kessel-
Kombination erlaubt einen problemlosen Betrieb mit den
Brennstoffen Holz und Ol / Gas. Besondere Beachtung
wurde dabei einer einwandfreien, umweltfreundlichen
Verbrennung mit geringer Schadstoffkonzentration
geschenkt. Der Olheizkessel unterschreitet dank
hochwertiger Technologie die geforderten
Schadstoffgrenzwerte der LRV 92 (LOW-NOx) mit
verschiedenen Brennerfabrikaten.

Die Brennkammer ist vom Typ "Flammenumlenkung mit
trockenem Brennraum'.

Sie ermdoglicht einen optimalen Betrieb des Heizkessels
auch bei einer Riicklauftemperatur von 50° C.

REGOVENT DUO

1. Luftzentrale
2. Schamotte Rilckwand
3. Saugzrugpeblise
4. automatische
Luftregelung
5. Primir-
lufteinstellung
6. Sekundar-
lufteinstellung,
7. Tertidr-
lufteinstellung
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OPTIMALER KOMFORT / EINFACHSTE
BEDIENUNG

Das Saugzuggeblise mit der Luftregulierung sorgt fiir eine
abgestimmte Kesselleistung in allen Lastbereichen. Auch
wenn das Geblise durch Erreichen der Kesseltemperatur
abschaltet, sorgt ein Mechanismus dafiir, dafl beim Offnen
der Flliiire das Geblise wieder einschaltet und automatisch
die Bypassklappe geoffnet wird. Dadurch ist eine
Rauchbeléstigung ausgeschlossen. Dank der optimalen
Betriebsweise werden die Abgaswerte und der
Brennstoftverbrauch wesentlich verringert.

DIE RUCKLAUFWASSERHOCHHALTUNG

Bei Holzvergaserkesseln ist die Feuchtigkeit des Holzes zu
berticksichtigen.

Aus diesem Grund muss ein Mischventil eingebaut werden,
das die Riicklautwassertemperatur entsprechend konstant
halt (60 - 65°). Dadurch ist auch gewihrleistet, dass der
Kessel auf Leistung kommit.

BRENNERRAUMGEOMETRIE

Durch die sinnvolle Gestaltung und Anordnung des
Katalysators werden die Restgase gezwungen, sich lange in
der Nachverbrennungskammer aufzuhalten, um dann fast
ohne Riickstinde zu verbrennen.

BRENNERSTEINE UND KATALYSATOR

Die Brennersteine und der Katalysator sind aus einer
hochhitzebestindigen Gufilegierung getfertigt. Durch den
Einsatz dieses Materials sind die bekannten
Verschleiflerscheinungen, dieser sonst aus Keramik
hergestellten Teile, ausgeschlossen.

MESSBARE VORTEILE

Saugzuggeblise:

- keine Geruchsbelistigung

- lauft immer an wenn Fillraumtiire ge6ftnet wird
Umlenkklappe:

- schlieBt und offnet automatisch
Verbrennungsluftvorwidrmung:

- geringere Kondensatbildung

- bessere und schnellere Verbrennung
Verbrennungsluftregelung:

- automatisch iiber Thermostat

- fast vollstdndiges Fehlen von gastormigen

Bestandteilen
- starke Reduzierung der Brennstoffresie
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